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VIADOTTO SLIZZA 3

VIA- DESTRA
SPALLA LATO AUSTRIA

NOTA BENE:

BLOCCAGGIO  IMPALCATO PER LA DURATA  DELLA  SOLA
SOSTITUZIONE DEI RITEGNI.
PER IL BLOCCAGGIO DEGLI IMPALCATI | MARTINETTI POSTI SULLE

DUE SPALLE LATO UDINE E LATO AUSTRIA, DUE PER OGNI SPALLA
E RISCONTRANTI IN CONDIZIONE DI RIPOSO TRA IL TRAVERSO E IL
PARAGHIAIA, DOVRANNO AVERE UNA PORTATA NON MINORE DI 700
KN. | MARTINETTI DOVRANNO ESSERE RISCONTRATI TRA LE PIASTRE
IN ASSENZA DI SPAZI E ALL'OCCORRENZA ESSERE MESSI
IMMEDIATAMENTE IN  CARICO PER INDURRE, SE NECESSARIO,
EVENTUALI SPOSTAMENTI DI TRASLAZIONE. NELLA POSIZIONE DI
RIPOSO | MARTINETTI DOVRANNO COMUNQUE GARANTIRE IL SUO
BLOCCAGGIO.

PER LA PRESENZA DELLA REAZIONE ELASTICA DELLA PILA
FUNZIONE DELLO SPOSTAMENTO ORIZZONTALE DELL'IMPALCATO Sl
DOVRANNO  EVITARE, DURANTE LE FASI DI BLOCCAGGIO,
SPOSTAMENT|  ORIZZONTALI SBILANCIATI O SE INEVITABILI ESSI
DOVRANNO ESSERE RIDOTTI AL MINIMO.

MARTINETTI PER SPALLA LATO UDINE E LATO AUSTRIA NUMERO 2
E DOVRANNO ESSERE RISCONTRATI TRA LE LAMIERE IN
CORRISPONDENZA DEGLI APPOGGI.

PORTATA MINIMA MARTINETTO 700 kN.

NOTA BENE:
PER LE CARATTERISTICHE DEI RITEGNI SISMICI LONGITUDINALI
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AUTOSTRADA A23
UDINE - CARNIA - TREVISO

TRONCO: UDINE - CARNIA - TREVISO (CONFINE DI STATO)
VIADOTTO SLIZZA 3

ELABORATI DI FORNITURA E POSA
DI RITEGNI SISMICI

INTERVENTO DI SOSTITUZIONE RITEGNO SISMICO

E INSERIMENTO VINCOLO ELASTICO

SPALLA LATO ITALIA E AUSTRA DIREZIONE NORD (DX)
TAVOLA 1/2
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AHTIBEHED o8 | e CALCESTRUZZO SPALLE: 25 Mpa
N.B. LE QUOTE * CHE POSIZIONANO IL RITEGNO TRA : . f
ACCIAIO: FeB44K controllato
IMPALCATO E PARAGHIAIA DOVRANNO ESSERE :
VERIFICATE IN CANTIERE PRIMA DELLA FORNITURA ACCIAIO CARP. METALL. IMPALCATO: — FeS10
DEI NUOVI DISPOSITIVI
*RESISTENZE DEI MATERIALI COME DA PROGETTO ORIGINALE
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