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NOTA:

VISTA ASSONOMETRICA
CONCIO "T3”

PROFILI METALLICI
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PREVEDERE PER OGNI SINGOLO PROFILO CIRCOLARE ADEGUATA COPPIA DI FORI (RIVOLTI

VERSO IL BASSO) PER CONSENTIRE LA VENTILAZIONE INTERNA E IL DRENAGGIO DELLO
ZINCO (vedere ISO 14713—-2-23)

MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI
ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA:

—Elementi per carpenterie metalliche del tipo S355J2 rispondenti alle norme UNI EN10025-1/6
—Elementi per carpenterie metalliche laminati in forma di profili a sezione cava del tipo saldati in
acciaio S355J2G3H, rispondenti alle norme UNI EN10210-1.
—Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, del tipo S35542

ACCIAIO PER ACCESSORI METALLICI E LAMIERA BUGNATA:
—Elementi in accigio tipe S275JR.

della UNI EN 10025.

BULLONI E TIRAFONDI: NOTE E PRESCRIZIONI

— Secondo DM 14.01.2008 e UNI EN 14399-1
Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN ISO 4016 2002 e UNI 5592 1968
Classi di resistenza secondo norma UNI EN ISO 898-1 2001

PROPRIETA’ DEI MATERIALI TIRAFONDI:
— Barre in accigio ad alta resistenza di classe 8.8

La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno
essere nei limiti
Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria
imposti dal sistema di montaggio e varo.
Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla
UNI EN 10029.

— Dadi classe 8
— Rosette in acciadio UNI 6592

PROPRIETA' DEI MATERIALI

Viti classe 8.

8

Dadi classe 8
rosette in acciagio UNI 6592
PER | BULLONI SI PRESCRIVE UN PRECARICO SECONDO UNI EN 1993—1-8; EN 1090-2 (PAR. 8.5).

FORZA DI PRECARICO (kN)

CLASSE

DIAMETRO DEL BULLONE

20 22 24

27

8.8

137 170 198

257

SALDATURE

Secondo D.M. 14/01/2008
LE GIUNZIONI SALDATE SONO REALIZZATE MEDIANTE CORDONI D’ANGOLO DI | CLASSE |, SOGGETTE A
CONTROLLI NON DISTRUTTIVI (CIRCOLARE 02/02/2009 n 617 C.S.LL.PP. PAR C4.2.4.1.4.4, TAB. C4.2.XV

DETT.8).

E' RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGETTO DI SALDATURA DA PARTE DI ENTE CERTIFICATO.

ZINCATURA

Secondo capitolato tecnico.

SALDATURE TIPO A CORDONE D’ANGOLO

SCHEMA GENERALE PER SALDATURA

SU ENTRAMBI | LATI

+£+

H <2
a(*) = 0,5 t1

—

o

(*) Ove non espressamente indicato.

SCHEMA GENERALE PER
SALDATURA SU UN SOLO LATO

(*) Ove non espressamente indicato.

SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE

SALDATURA A MEZZA V

t1 < 40mm
s=2mm g=2mm
oppure

s=0mm g=5mm
(con supporto)

t1

» ]

\supporto piatto

9

—

(metallico o ceramico)

SALDATURA A K 1 2 40mm

s=2mm g=2mm
oppure

s=0mm g=5mm
(con supporto
tondo ceramico)

S0+

—
=

9

—4

SALDATURA A V

60"

t1 < 40mm
s=2mm g=2mm
oppure

s=0mm g=5mm
(con supporto)

SALDATURA A DOPPIA V

t1 2 40mm
s=2mm g=2mm
oppure

s=0mm g=5mm
(con supporto

tondo ceramico)
=
Z"
[7:) Lo
g \supporto piatto =
(metallico o ceramica) q
Y

NOTE

— Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature.

— Eventuali giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente
approvati dal progettista e comunque saranno eseguiti a piena penetrazione e
controllati al 100% con esami VI, MT e, per t1 = 8mm, con esame UT.

GIUNTI SALDATI CON PROFILI A SEZIONE CIRCOLARE CAVA
SCHEMI DI PREPARAZIONE ALLA SALDATURA DEI LEMBI

Schema saldature in caso di
sovrapposizione profili

Schema X2: Schema Y2:

a = 60° B> 50° +t_1+
t1< 8mm g’y 0.85 <d1/do< 1.0

a=t1 Y z

<

Schema X3: NOTE

Ti > 8mm Prevedere adeguata lavorazione dei lembi
8 _500 nelle zone di transizione tra i punti di
>

saldatura X, Y, Z;
s =2mm /\,,/ -
2 —
Q
/\ o
V

| lembi devono essere a contatto (con

tolleranza massima 2mm);

Garantire la completa sigillatura di tutte le
saldature;

Eventuali giunti tecnici inseriti dal
costruttore dovranno essere preventivamente
approvati dal progettista e comungue
saranno esequiti a piena penetrazione e
controllati al 100% con esami VT, MT e,
per t1 = 8mm, con esame UT.

- - Evitare le
o sovrapposizioni
vssa vrrrersss
Schema Xi1: Schema Y1: H Schema Wi1:
a < 60° d1/do<0.85 ] a < 50°
Ti < 8mm t1 = tutti gli spessori

a=t

\Q

Schema W2:
a > 50°
t1 <8mm

Schema W3:
t1 > 8mm

az=50° 4
s =2mm H

B> 50° /(-4

$
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